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Abstract of CH671255 

The holder on facade or roof cladding 
connprises screwed bars (2) at right angles to 
the supporting wall (1) and forming adjusting 
connponents screwing into brackets (5) fixed to 
the wall at one end (3). On the other end (4) is 
a locknut (6) and a sliding nut (7). clamping a 
supporting rail (8) between them at right 
angles to the bar. In cross-section, the rail has 
a central portion (9) accommodating the sliding 
nut, and two adjacent U-section portions 
(10,11). The latter contain compression 
springs (12) and holders (13) with protrusions 
(14) gripping the cladding plates (15). The 
latter compressing the springs. Thus the latter 
maintain the grip after the holders have been 
secured to the rail. USE/ADVANTAGE - Fast 
and easy erection of facade or roof cladding 
on building. 
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@ Haltevorrichtung an einer Fassaden- oder Innenverkleidung einer Wand oder einer Innen- oder 
Aussenverkleidung einer Decke. 

@ Die Haltevorrichtung umfasst einen Gewindestab (2), 12 8 9 iz 97,14 13 w is 

der senkrecht zur tragenden Wand (1) steht Auf dem 
freien Ende des Gewindestabes (2) sind eine Gleitmutter 
(7) und eine Gegemnutter (6) aufgeschraubt und klemmen 
eine TrSgerschiene (8) ein. Die Tragerschiene (8) weist im 
Querschnitt einen zentralen Teil (9) auf und zwei dem zen- 
tralen Teil benachbarte, im wesentlichen U-formige Teile 
(10, 1 1) mit darin angeordneten Druckfedem (12) und Hal- 
temitteln (13) mit Auslegem (14), die Verkleidungsplatten 
(15) einklemmen und festhalten. Die Verkleidungsplatten 
(15) drQcken die Druckfedem (12) zusammen. Nach dem 
Verbinden des Haltemittels (13) mit der Tragerschiene (8) 
iiben die zusammengedruckten Druckfedem (12) eine 
Gegenkraft auf die Ausleger (14) des Haltemittels (13) aus 
und balten einerseits dieses auf der Tragerschiene (8) sowie 
andererseits die zwischen dem Ausleger (14) und der 
Drackfeder (12) eingeklemmte Verbindungsplatte (15), 
fest Eine rationelle Montage der Verkleidungsplatten ist 
durch diese Haltevorrichtung gewahrleistet 
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patentansprOche 

1. Haltevorrichtung an einer Fassaden- oder Innenveddeidung 
einer Wand oder einer Innen- oder Aussenverkleidung einer 
Decke, mit zur tragenden Wand (1) bzw. Decke rechtwinWig fest- 
gelegten Gewindestaben (2), wobei jeweils der Gewindestab als 
Ausgleichselement mit seinem einen Ende (3) in einer an der 
Wand (1) bzw. der Decke befestigten Konsole (5) eingesdiraubt 
ist, einer auf dem anderen Ende (4) des Gewindestabes (2) ein- 
stellbar aufgeschraubten Gegenmutter (6) und einer Gieitmutter 
(7) sowie mit jeweik zum Gewindestab (2) senkrecht veriaufen- 
den Jeweils zwisdien der Gegenmutter (6) und der Gieitmutter 

(7) eingeklemmtenTragerschienen (8), dadurdi gekennzeidmet, 
dass die TVSgerscfaiene (8) im Queisc^tt einen zentralen Teil (9) 
zur Aiifaahme der Gieitmutter (7) und zwei den zentralen Teil (9) 
benadibarte, im wesendichen U-^nnige Teile (10, 1 1) au^eist, 
dass in den U-fbrmigen Teilen Druckfedem (12) und Haltemittel 
(13) mit Auslegem (14) angeordnet sind, die Veikleidungsplatten 
(15) einklemmen und festhalten, dass die Verkleidungsplatten 
(15) die Druckfedem (12) zusaramendrOcken und dass nadi dem 
Verbinden der Haltemittel (13) mit der TrSgersdiiene (8) die 
zusammengednickten Druddbdem (12) eine Gegenkraft auf die 
Ausleger (14) der Haltemittel (13) zum Aufrediteibalten der Ver- 
bindung ausiiben. 

2. Haltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurdi gekennzeich- 
net, dass die Haltemittel (13) in Abslanden (A) jeweils auf der 
Ttageisciiiene (8) angeordnet sind, welche Abst9nde im wesentli- 
chen der H5he einer Yerkleidungsplatte (15) entsprechen und 
dass unmittelbar vor und nach jedem Haltemittel (13) in Richtung 
der Tragerschiene (8) gesehen je eine der Druddedem (12) festge- 
halten ist 

3. Haltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass in beiden U-f5rmigen Teilen (10, 1 1) der Tragerschiene 

(8) je eine Nut (18) und eine ffinterstediung (19) zum selbstSndi- 
gen Festhalten der Druckfedem (12) ausgebildet ist und dass die 
vorzugsweise als Kegelstumpffedem aus nichtrostendem Material 
hergestellten Dmddedem (12) von der Montageseite der Yerklei- 
dungsplatte (15) her in die U-f&rmigen Ibile (10, 1 1) einsetzbar 
sind. 

4. Haltevoniditung gemSss Anspruch 1, dadurdi gekenn- 
zeichnet, dass die Haltemittel (13) eine Sdinappvorrichtung 
(Fig. 3) umfassen, mit einem L-fSrmigen eisten Teil (16), dessen 
einer Schenkel (21) mit der Tragerschiene (8) fest veibunden ist 
und dessen anderer Schenkel (23) zvrei ungleich lange, mit Wider- 
haken (25) versehene Arme (24) besitzt, sowie mit einem T-fbrmi- 
gen zweiten Teil (20), dessen zentraler Schenkel (26) ebenfalls 
zwei ungleidi lange, mit Widerhaken (28) versehene Arme (27) 
besitzt und dessen Querteil, mit Auslegem (14), zum Einklem- 
men und Fssthalten der Verkleidungsplatten (15) dient, dass die 
die genannten Arme (24, 27) aufweisenden Schenkel der beiden 
Teile (16, 20) der Sdinappvorriditung so ausgebildet sind, dass 
die \^derhaken (25, 28) beim Zusammenfiigen einiasten und 
dass die Einrastung als Yerankening bestehen bleibt, solange erne 
der Einiastciditung des T'fbmiig^ Teiles (20) en^egengesetzt- 
wiikende Kraft (?) auf den die Ausleger (14) aufweisenden Quer- 
teil dieses T-f5nnigen Ibiles (20) wirkt. 

5. Haltevorriditung nadi Anspmch 4, dadurch gekennzeidi- 
net, dass der I^fSrmige erste Teil (16) von der Montageseite der 
Yerkleidungsplatte her auf der Tr^erschiene (8) vorzugsweise mit 
rost&eiem, selbstbohrenden und gewindesdineidenden Sduau- 
ben (17) befestigt ist 

6. Haltevorriditung nach Anspmch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass die mit Widerhaken (25, 28) versehenen Arme (24, 27) 
des L-f5rmigen ersten Teiles (16) und des T-fbmiigen zweiten Tei- 
les (20) an ihren Enden abgeschragte HSdien (29) aufweisen. 

7. Haltevorrichtung nach Anspmdi 1, dadurch gekennzeidi- 
net, dass in den U-formigen Teilen (10, 1 1, Eg. 4 und 5) der Tra- 
gerschiene (8) in Abs^den (A), weldie im wesentlidien der 
H&he einer Yerkleidungsplatte (15) entsprechen, jeweils T-^r- 



mige Attssdmitte (50) zum Festhalten der Haltemittel (13) vor- 
han Sen sind, wobei jeder der T-f5imigen Aussdmitte (50) dnrai 
im wesentlidien quer zur Riditung der Tragerschiene (8) verlau- 
fenden ersten Teilausschnitt (51) und einen in Langsrichtung zur 
5 Tragerschiene (8) parallel veriaufenden zwdten Ibilausschnitt (52) 
aufweist 

8. Haltevorrichtung nach Anspmch 7, dadurch gekennzeich- 
net; dass die Haltemittel (13) einen im wesendichen Doppel-T- 
fbrmigen Teil (Hg. 6) umfassen, dessen zentraler Schenkel (55) an 

10 seinem einen Ende (56) einen die Ausleger (14) zum Emklemmen 
und Festhalten der Verkleidungsplatten (15) bildenden ersten 
Querteil (57) aufweist und der sich an seinem anderen Ende (59) 
ftber einen vorhandenen zweiten Querteil (58) hinaus erstredct, 
mit zwei an diesen zweiten Querteil anschliessenden Auskiinkun- 

IS gen (60), die so ausgebildet sind, dass das Haltemittel (13) in den 
ersten Teilausschnitt (5 1) eines der T-formigen Aussdmitte (50) 
einftlhibar, in Langsrichtung der Tragerschiene (8) verschiebbar 
und mit den Wandungen langs des zweiten Teilausschnittes (52) 
in Eingriif bringbar ist und dass das Haltemittel (13) durdi die 

20 fiber die Verkleidungsplatten (15) auf die Ausleger (14) wirkende 
Gegenkraft (P) der Dmckfedem (12) in dieser Eingreifposition 
festgehalten ist. 

9. Haltevonriditung nach Anspmch 8, dadurch gekennzeidi- 
net, dass das andere Ende (59) des Doppel-T-f5rmigen Teiles 

2S zum erleichterten EinMiren in den ersten Aussdinitt (51) eines 
der T-fiirmigen Ausschnitte (50) abgesdutgte Eadien (6 1, 62) 
aufweist. 

10. Haltevorriditung nadi Ansprudi 4 oder 8, dadurdi 
gekennzeidmet, dass die Haltemittel (13) aus Leichtmetall als 

30 Absdmitte von Profilschienen hergestellt smd. 



35 BESCHREIBUNG 

Die vorliegende ErOndung betrifft eine Haltevorrichtung an 
einer Fassaden- oder Innenverkleidung einer Wand oder einer 
Innen- oder Aussenverkleidung emer Decke gemass dem Obeibe- 
griff des Fatentansprudies 1 . 
40 Soldie Haltevorriditungen sind bekannt und in den Patent- 
sdiriften CH-PS 598 438 und CH-PS 659 679 besduieben. Klein- 
foimatige und dttnnwandige Yerideidungsplatten bis zu einer 
OrOsse von 60 x 30 cm und bis zu einer Dicke von 5 mm werden 
vorzugsweise mit einer Haltevorrichtung gemass der zweitgenann- 
45 ten Patentsduift montiert Die kleinformatigen Verkleidungsplat- 
ten werden in anzubringende Haken eingehangt und uberlappen 
sidi gegenseitig. 

Bei mittel- und grossformatigen, dickwandigen Verkleidungs- 
platten wirkt eine Oberlappung unasthetisch. Soldie Hatten wer- 
50 den plan aneinandergestossen und gemass der erstgenannten 
Patentsdmft auf unterlegte Profdsdiienen aufgenietet. Dieses 
Aufiiieten der Flatten auf der Baustelle ist teuer und auiwendig, 
da die LOdier in den Flatten und in den Profdsdiienen zur Auf- 
nahme der Nieten passend iibereinstinunen und daher die Flatten 
5s mit den Ptofllschienen zusammen veibohrt werden mflssen. 

Neuerdings sind keramikartige didcwandige Yerklddungsplat- 
ten auf dem Markt, die nicht gebohrt werden kdnnen und nicht 
genietet werden dtirfen, 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfmdung, die Montage von 
60 mittel- und grossformatigen, dickwandigen Verkleidungsplatten 
zu erieiditem und zu beschleunigen und insbesondere eine Halte- 
vorrichtung zu sdiafTen, die audi die Montage von Verkleidungs- 
platten aus keramikartigen, sprdden Werkstoffen gestattet 
Erfindungsgemass wird diese Aufgabe durch die Merkmale 
« des kennzeichnenden Teiles des Patentanspruches 1 geldst. 
Die Erfindung wird nadistehend anhand von Zeichnungen 
beispielsweise naher eriautert Es zeigen: 

Figur 1 einen Sdmitt durch eine erste Ausftihrungsform der 
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erfmdungsgemassen Haltevorrichtung, wobei auf der einen Seite 
der Ti%ersduene eine Veiklddungsplatte eingesetzt ist und die 
andere Seite der Tragerschiene zur Au&iahme von Veildeidung^- 
platten vorbereitet ist; 

Rgur 2 eine Aufsicht der Haltevorrichtung nadi Hgur 1 ; 

Rgur 3 einen vergrdsserten Sdinitt durch ein als Schnappvor- 
richtung ausgebildetes Halteniittel eine Haltevorrichtung 
gemSss den Hguren 1 und 2; 

Rgur 4 einen Schnitt durch eine zweite AusfUhrungsform der 
erfindungsgemassen Haltevorrichtung, wobei auf der einen Seite 
der Trfigeischiene eine Verideidungsplatte eingesetzt ist und die 
andere Seite der 'Mgerschiene zur Aufnahme von Yerkleidungs- 
platten voibereitet ist; 

Hgur 5 eine Ansidit der Haltevorriditung nach Egur 4 und 

Rgur 6 eine perspektivische Darsteilung eines Haltemittds 
zum Einklemmen und Festhalten von Verldeidung3platten fttr 
eine Haltevorriditung gem§ss den Rguren 4 und 5. 

In den Rguren 1, 2 bzw. 4, 5 ist je eine Haltevorrichtung dar- 
gestellt, die fur Fassaden- oder InnenveiWeidungen von WSnden 
sowie Innen- und Aussenverideidungen von Decken bestimmt ist 
Solche Verkleidungen werden in einem Abstand von der tragen- 
den Wand bzw. Dedce abgeordnet, um z,B. die Unebenheiten der 
Wand bzw. der Dedce auszugleichen. Im weiteren kann der ent- 
sprediende Hohlraum zwisc^en Wand und Verideidungsplatte 
teilweise mit Isolationsmaterial geMt werden, jedoch so, dass 
unmittelbar hinter den Platten eine HinteriQftung bestehen bleibt 
Dadurch konnen im Innem der GebSudes ein angenehmes Kima 
eizielt und die Heizkosten reduziert werden. Zudem wiricen sol- 
che Verkleidungen Ssthetisch sauber und sind praktisdi wartungs- 
frei. 

In den Rguren 1 bis 3 ist eine erste Ausfuhrungsfonn der 
erfindungsgemassen Haltevorriditung beschrieben. 

Sie umfasst einen Gewindestab 2 aus Chromstahl, der recht- 
winklig zur tragenden Wand 1 steht Das eine Ende 3 des Gewin- 
destabes 2 weist em linksgangiges Gewinde und das andere Ende 
4 ein rechtsgSngiges Gewinde auf. Das dne Ende 3 des Gewinde- 
stabes 2 ist in emer mit Gewinde versehenen Offnung des Angus- 
ses einer Konsole 5 eingesdiraubt Die Konsole 5 ist an der tra- 
genden Wand 1 in nicht naher besdiriebener Art befestigt Am 
anderen Ende 4 des Gewindestabes 2 sind eine Gegenmutter 6 
und eine Gleitmutter 7 aufgesdiraubt Zwisdien der Gegenmutter 
6 und der Gleitmutter 7 ist der zentrale Teil 9 emer Tragerschiene 
8 eingeklemmt, weldie Tragerschiene senkrecht zum Gewindestab 
2 und im wesentiichen parallel zur tragenden Wand 1 veriauft 
Die Tragerschiene 8, die als Profilsdiiene aus einer Aluminiumle- 
gierung hergestellt ist, besitzt benachbart zu ihrem zentralen Teil 9 
zwei im wesentlidien U-formige Teile 10 und 1 1 . In diesem U- 
^rmigenXeilen 10 und 1 1 sind Druckfedem 12 und Haltemittel 
13 angeordnet. Die Rmktionsweise der Haltemittel 13, die in die- 
ser AusfDhrungsform eine Schnappvorrichtung umfassen, ist wel- 
ter hinten naher besdirieben. Die L-fbnnigen Teile 16 der 
Schnappvorriditung sind in Abs^den A, die im wesentiichen 
der Hdhe einer Veridddungsplatte 1 5 entsprechen, mit den U- 
fbnnigen Teilen 10 und 1 1 der Tragerschiene 8 verbunden, wobei 
eine bevorzugte Art einer solchen Verbindung, die von der Mon- 
tageseite der Verkleidungsplatten her erfolgen kann, welter hinten 
beschrieben ist Unmittelbar vor und nadi jedem L-f5rmigen 
ersten Teil 16 der Schnappvorrichtung sind Druckfedem 12 von 
der Montageseite der Verkleidungsplatten her in die U-fbrraigen 
Teile 10 und 1 1 der TOgerschiene 8 gedrOdct imd festgehalten. 
Zum selbstandigen Festhalten der Druckfedem 12, die als Kegel- 
stumpffedem aus einem nicht rostenden Material hergestellt sind, 
sind in den U-fijnnigen Tfeilen 10 und 1 1 der Ftthrungsschiene 8 
je cine Nut 18 und je eine ICnterstediung 19 vorhanden. Der 
Aussendurdmiesser des untersten P^erringes der Druckfeder 12 
ist wenig grOsser ausgebildet als die lichte Weite der U-formlg^n 
Teile 10 und 1 1. Indem die Druddeder 12 in einen der U-fbnni- 
gen Ibile 10 und 1 1 hineingedrQdct wird, verformt sich der unter- 



ste Federrirife leicht» um im Gmnd des U-fbrmigen Teiles 10 oder 
1 1 in die' Nut 18 und in die I&iterstechung 19 einzusdmappen. 
Der unterste Federring niromt wieder annShemd seine ursprQng- 
liche Fomi ein und verspannt dadurch die Drudcfeder 12 mit dem 

5 U-f5nnigen Teil 10 oder 1 1 der Tragerschiene 8. 

Die Verkleidungsplatte 15 . wird gegen die Druckfeder 12 
gepresst und drOckt diese zusammen. Ein T-f5rmiger zweiter Tefl 
20 der Schnappvorrichtung mit Auslegem 14 ISsst sich mit dem 
L-formigen ersten Teil 16 der Schnappvorrichtung durch Ein- 

10 schnappen veibinden. Beim Loslassen der Verkleidimgsplatte 15 
bewirkt der Gegendmck P der Dmckfeder 12 eine feste Veranke- 
' mng der beiden Teile 16 und 20 der Schnappvorrichtung, so wie 
dies weiter hinten im Detail beschrieben ist. Die Verkleidungs- 
platte 15 istzwischen der zusammengedriickten Dmddeder 12 

IS und dem Ausleger 14 des T-fbrmigen zweiten Teiles 20 der 
Sdmappvorriditung eingeklemmt und festgehalten. 

In der Praxis gesdiieht die Montage der Verideidungsplatten 
15 so, dass der Ausleger 14 einerseits die soeben montierte Ver- 
kleidungsplatte 15 wie oben beschrieben einklemmt und festhalt 

20 und andererseits eine FQhrung filr die nSdiste zu montierende 
Verkleidungsplatte bildet, die ebenfalls wie oben beschrieben ein- 
gefuhrt, niedergedriickt und nach dem Anbringen weiterer T- 
fbrmiger Teile 20 mit Auslegem 14 der Schnappvorrichtung fest- 
gehalten wird. Auf diese Weise ist ein sdirittweises Anbringen von 

25 Verideidungsplatten an eine Wand bzw. an einer Dedoe von unten 
nadi oben bzw. von einer Seite zur anderen lationell mdglidi. 

Die die Haltemittel 13 bildende Sdms^pvonichtung und 
deren Rmkdonsweise ist in der Rgur 3 nSher eriSutert Die 
Schnappvorriditung umfasst einen L-fbrmigen ersten Teil 16, des- 

30 sen einer Schenkel 21 mit dem U-fbrmigen Teil 10 oder 1 1 der 
Tragerschiene 8 fest verbunden ist. Die Verbindung gesdiieht vor- 
zugweise von der Montageseite der Verkleidungsplatten 15 her 
mit einer rostfreien, selbstbohrenden und gewindesdmeidenden 
Schraube 17, die durch die Bohrung 22 des I^fbrmigen ersten 

35 Teiles 16 hindurchfUhrt und durch Drehen ein Lodi in den U- 
fbrmigen Teil 10 oder 1 1 der Tragerschiene 8 bohrt und anschlies- 
send eui Gewinde sdmeidet und so den I^fbrmigen Teil 16 der 
Schnappvorrichtung fest mit der Trilgerschiene 8 verbindet. Der 
andere Sdienkel 23 weist zwd ungleidi lange Arme 24 mit Wider- 

40 haken 25 auf. Ein T-fbrmiger zweiter Teil 20 der Sdmappvorridi- 
tung hat einen zentralen Schenkel 26 und einen als Ausleger 14 
ausgebildeten Querteil zum Einklemmen und Festhalten der Ver- 
Mddungsplatte 15 mit der Dmckfeder 12. Der zentrale Schenkel 
26 dieses T-formigen zweiten Teiles 20 der Schnappvorrichtung 

45 besitzt auch zwei mit Widerhaken 28 versehene ungleich lange 
Arme 27. Die Arme 24 und 27 mit den Widerhaken 25 und 28 
der beiden Teile 16 und 20 der Schnappvorrichtung sind so aus- 
gefuhrt, dass die Widerhaken 25 und 28 der beiden Ibile 16 und 
20 beim Zusanunenfiigen einrasten. Die durdi die Verkleidungs- 

50 platte 15 zusammengedrUckte Feder 12 erzeugt eine Federkraft P, 
die auf den Ausleger 1 4 des T-formigen zweiten Teiles 20 der 
Schnappvorriditung wirkt und die der Einschn^pvorrichtung 
en^egengesetzt ist Dadurch werden die Widerhaken 25 und 28 
der TIsile 16 und 20 der Sdmappvorriditung verankert Zur guten 

55 Rihrung beun ZusammenlUgen der beiden Tbile 16 und 20 der 
Sdmappvorrichtung weisen die Arme 24 und 27 je eine abge- 
schragte Eache 29 auf. Die bdden Tdle 16 und 20 der Sdmapp- 
vorrichtung werden als Abschnitte aus Frofilsdiienen, de vor- 
zugsweise auf einer Aluminiumlegierung hergestellt werden, Sus- 

60 serst kostengunstig erstanden. 

Eine zweite Ausfuhrungsfonn der erfindungsgemassen Vor- 
riditung ist im folgenden anhand der Hguren 4 bis 6 beschrieben. 
Es ist darauf geachtet worden, dass die Bezugszeichen von sich in 
der Form und/oder in der Flinktion entsprechenden Teilen der 
65 beiden AusfUhningsvarianten gleich sind. 

Diese zweite Ausftihmngsform unterscheidet sich von der 
ersten im wesentiichen nur durch die Ausbildung der Haltemittel 
13 und der Art der Veri>indung dieser Haltemittel mit der TrSger- 
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schiene 8. In den U-fBnnigen Tbilen 10, 1 1 der Mgerschiene 8 
sind in AbstSnden A, die im wesentlichen der Hdhe einer Verldei' 
dungsplatte 15 entsprechen, jeweils T-fSnnige Ausschnitte 50 
zum Festbalten dere Haltemittel 13 vorhanden. Jeder dieser T- 
fbnnigea Ausschnitte 50 weist einen im wesentlichen quer zur 
Riditung der Iiageisdiiene 8 veriaufenden ersten Teilaussdmitt 
51 und einen in LSngsriditung zur'Rdgersduene 8 parallel ver- 
iaufenden zweiten TeOausscfanitt 52 auf. Die T-f&imigen Aus- 
schnitte 50 werden vorteilhafterweise vor dem Montieren der TO- 
gerschiene 8 in die beiden U-f5mugen Teile 10 und 1 1 gestanzt 

Bei dieser Ausfiihnmgsfonn sind die Haltemittel 13 aus 
einem im wesentlichen Doppel-T-f5rmigen Teil gebildet Der zen- 
trale Sdienkel 55 umfasst an seinem einen Ende 56 einen die 
Ausleger 14 zum EinMemmen und Festhalten der Yerkleidungs- 
platten 15 aufweisenden ersten QuerteQ 57. Ln Abstand B zum 
ersten Querteil 57 ist auf dem zentralen Sdienkel 55 ein zweiter 
Querteil 58 angeordnet Der zweite Querteil 58 dient als FUhrung 
des Haltemittels 13 in den U-f5rmigen Teilen 10, 1 1 der Tkager- 
schiene 8. Der zentrale Schenkel 55 des Haltemittels 13 erstteckt 
ddi mit sdnem andeien Ende 59 Uber den zwdten Querteil 58 
hinaus. AnscMessend an die dem ersten Querteil 57 abgewandte 
Seite des zwdten Quertdles 58 sind am anderen Ende 59 des 
zentralen Steges 55 zwei rechteckf5rmige Ausklinkungen 60 ange- 
bradit Das andere Ende 59 des zentcalen Steges 55 ist so ausge- 
bildet, dass das Haltemittel 1 3 mit diesem anderen Ende 59 in 
den ersten Teilausschnitt 51 eines T-ionnigen Aussdmittes 50 in 



4 

"den U-f5rmigen Teilen 10, 1 1 derTragerschiene 8 einfiihrbar und 
in Langsrichtung der Schiene verschiebbar ist, wobei die Ausklin- 
kungen 60 in die Wandimgen langs des zweiten Ibilaussdmittes 
52 des T-foimigen Ausschnittes 50 in der Tragersdiiene 8 in Ein- 

s griflfbrin^ar sind. Zum eildchtertenEinftthren des anderen 
Endes 59 des zentralen Steges 55 des Doppel-T-formigen Teiles 
in den ersten Aussdmitt 51 des T-f5raiigen Ausschnittes 50 weist 
das Ende 59 abgeschrSgte HSchen 61, 62 auf Durdi die von der 
zusammengedrttckten Druckfeder 12 ausgehende Gegenkraft P 

10 wird einerseits die Verkleidungsplatte 15 zwischem dem Ausleger 
14 des ersten Querteiles 57 des Haltemittels 13 und der Druckfe- 
der 12 eingeUemmt und festgehalten und andererseits sorgt die 
Gegenkraft P dafllr, dass auch das Haltemittel 13 in der oben 
geschilderten Eingreifposition im U-fbrmigen Teil 10, 1 1 der Tra- 

15 gersdiiene 8 festgehalten ist Auch bd dieser AusfOhnmgsvaiiante 
werden die Haltemittel 13 voizugsweise als Abschnitte aus Ftofil- 
schienen hergestdlt, wobei nadi dem Absdmdden der einzdnen 
Stadoe das andere Ende 59 durch die Ausklinkungen 60 und 
durch das AbsduSgen der Fiachen 6 1 gefonnt wird. 

20 Mit beiden beschriebenen AusfShrungsvarianten der Halte- 
vorrichtungen ist es moglich, Verideidungsplatten 15 rationell zu 
montieren. Bei Abweichungen der Masshaltigkeit der Veridei- 
dungsplatten in ihrer Hohe von weniger als etwa 2 mm wird die 
erstbesduiebene Ausftihrungsvariante angewendet, andemfalls ist 

25 die zwdte AusfOhrungsform zu bevorzugon. 



c 



6 Blatt Zeidmungen 



671 255 

6 Blatter Nr. 4 



FIG. 4 




f 

1 



671 255 

6 Blatter Nr.S 



FIG. 5 

11 8 10 12 




671 255 

6 Blatter Nr. 6 



FIG. 6 




